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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robdt zwigzanych z dostawg i montazem wyposazenia w modernizowanej i
przebudowywanej istniejgcej bibliotece Instytutu Kultur Srédziemnomorskich i Orientalnych Polskiej
Akademii Nauk

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji szczegdétowej dotyczg prowadzenia prac przy realizacji

robot okreslonych w pkt. 1,1 i obejmuja:

- dostawa i montaz lady

- dostawa i montaz regatow i szaf

- dostawa i montaz foteli i krzeset

- dostawa i montaz biurek

- dostawa i montaz portéw elektr. w biurkach
- dostawa i montaz zegardéw sciennych

- dostawa o montaz tablic korkowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podstawowe w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z okresleniami

wystepujacymi w obowigzujgcych Polskich Normach.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robdt podano w Ogdlnej
Specyfikacji Technicznej.

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosé z
dokumentacjg projektowsg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzone

jakich odstepstw od tych dokumentéw, wymaga akceptacji Projektanta i Inspektora Nadzoru.



2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

W podrozdziale opisano wymagania techniczne i warunki wyposazenia.

2.2. Materiat
Wszystkie materiaty muszg mie¢ dokumenty potwierdzajgce ich dopuszczenie do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie, ponadto muszg by¢ wtasciwie oznakowane. Odbidr

techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposdb okreslony aktualnymi normami.

Niniejszg specyfikacje nalezy rozpatrywac tacznie z zatgczonymi rysunkami zestawczymi nrl, 2 i
technicznymi 3,4. Zaznacza sie jednoczesnie, ze lada objeta jest prawem autorskim. Jakiekolwiek
zmiany wprowadzone do projektu muszg by¢ uzgodnione z autorami projektu. Zabrania sie
powielania, wykorzystywania projektu i wykonywania zaprojektowanego mebla w celu innym niz
niniejsze zadanie.

Ponizszy opis przedstawia minimalne wymagania techniczne dotyczgce wyposazenia, jakie muszg
zostac spetnione. Wykonawcy mogg przedstawié oferty réwnowazne o takich samych parametrach
lub je przewyzszajacych. Nie dopuszcza sie zmiany szerokosci i gtebokosci biurek, regatéw i szaf oraz

zmiany wysokosci regatow i szaf oraz zmiany zakresu regulacji wysokosci biurek.

Wskazane nazwy produktéw oraz ich producenci (np. poprzez zamieszczenie zdjecia lub rysunku)
majg na celu jedynie doprecyzowac¢ wymagania takie, jak ksztatt czy proporcje. Parametréow tych nie
mozna byto opisac przy pomocy dostatecznie doktadnych i zrozumiatych okreslen. Zamawiajgcy
zastrzega sobie prawo wyboru odcieni w obrebie wybranego koloru elementow wyposazenia w danej
grupie cenowej prébnika dostepnego u Wykonawcy. Wykonawca zobowigzany jest do ostatecznego
skonkretyzowania odcienia wybranego koloru przed przystgpieniem do realizacji zamoéwienia.

Na etapie realizacji nalezy umozliwi¢ weryfikacje dostarczanych elementéw i w przypadku
stwierdzenia niezgodnosci, mozliwe jest wstrzymanie catej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej

wymiany na koszt i odpowiedzialno$¢ Wykonawcy.



2.2.1. Lada L1 — 1 szt.

Elementy lady zestawione i skrecone ze sobg jak na zatgczonych rysunkach, utworzy¢ majg zestaw.
Wyroby ptytowe wykonane z ptyty meblowej trojwarstwowej o gestosci 630-690 kg/m3 wg normy PN
EN14322, klasa higienicznosci E1, o grubosciach zgodnie z opisem i rysunkami. Wtasciwosci ptyty:

e duza odpornos¢ na Scieranie i zarysowanie
e odpornosé na dziatanie czynnikédw chemicznych
e odpornos¢ na dziatanie temperatury

Blat roboczy (nizszy) i blat nadstawki (wyzszy) o grubosci 36mm pokryty fornirem brzozowym od géry
i na obrzezach (kierunek rysunku stojéw na blatach i obrzezach blatéw réwnolegty do dtuzszych
wymiardéw blatu), od dotu okleing sztuczng w kolorze ptyty. Alternatywnie dla forniru dopuszcza sie
melaminowanie lub okleine sztuczng PVC o grubosci 2 mm, klasa higienicznosci E1.

Sciany frontowe i boczne lady, elementy wsporcze oraz cokét, éciany boczne i blat szafki na szprzet -
o grubosci 36 mm, pokryte obustronnie okleing sztuczng, klasa higienicznosci E1. Waskie krawedzie
oklejone obrzezem PVC o grubosci 2 mm w kolorze i o strukturze powierzchni ptyt. Alternarywnie
Sciany frontowe lady i cokét wykonane lub wykonczone z ptyty HPL, z zachowaniem odlegtosci
powierzchni $ciany frontowej od cokotu min. 36mm i od frontu blatu nizszego 50mm.

Pozostate elementy ptytowe o grubosci 18 mm i 23 mm zgodnie z rysunkami. Waskie krawedzie
oklejone obrzezem PVC o grubosci 2 mm w kolorze ptyty.

Metalowe stopki poziomujace i elementy wsporcze (w przypadku zastosowania) , malowana farbg
proszkowgq utwardzang piecowo,

Kolorystyka:

e Dblaty - jasna brzoza, w przypadku zastosowania ptyty melaminowanej do wyboru kolor jasna
brzoza lub szary (odcien do uzgodnienia z projektantem po okazaniu prébnikéw z w ramach
jednej grupy cenowej)

e Sciany frontowe i boczne lady — biaty mat (odcien do uzgodnienia z projektantem), struktura
powierzchni gtadka

e cokét — jasnoszary (odcien do uzgodnienia z projektantem), struktura powierzchni gtadka

e pozostate elementy ptytowe o grubosci 18 mm — biaty mat (odcien do uzgodnienia z
projektantem), struktura powierzchni gtadka

o przelotki kablowe i klapki listew przytgczeniowych wpuszczanych w blat — jasnoszary

e stopki lady umozliwiajgce poziomowanie — jasnoszary

e elementy wsporcze metalowe - biaty

o kosze na kable — jasnoszary

e szuflada na klawiature — jasnoszary

e uchwyty szuflad —jasnoszary

Blat nizszy zaopatrzony w 2 okragte przelotki kablowe i 2 gniazda wtykowe 1X230V i 1XUSB chowane
w blacie zgodnie z rysunkami, a takze montowane od dotu blatu nizszego 2 szuflady na klawiature (po
Srodku kazdego stanowiska) i dwa kosze na kable (w gtebi). Od strony wewnetrznej $ciana frontowa
lady na catej powierzchni pom. blatem nizszym a wyzszym wykonczona jest korkiem nat. gr 10 mm.

Elementy korpusu lady powinny by¢ sklejone metodg warsztatowg, ewentualne potaczenia na
mimosrody dodatkowo nalezy wzmocni¢ potgczeniami na kotki. Nie dopuszcza sie, aby mebel miat
jakiekolwiek tgczenia za pomoca konfirmatéw. Wszystkie krawedzie oklejane maszynowo, takze
krawedzie krzywoliniowe wyrobdow oklejane na maszynach typu CNC, zapewnia to rwnomierne



przyleganie okleiny i niewidoczny jej styk z ptyta. Wktady kontenera montowane sg na stalowych
prowadnicach rolkowych zapewniajgce tatwy 80% wysuw szuflady bez obawy jej wypadniecia. Kazda
szuflada kontenera wyposazona jest w uchwyt, zamek i famany klucz oraz w dodatkowy duplikat
kluczyka. Kontenery posiadajg blokade wysuwu drugiej szuflady. Przewidzie¢ mozliwos$¢
przepuszczenia przewoddéw na petnej dtugosci lady pod blatem roboczym. Z uwagi na dtugosé lady,
blat roboczy i blat nadstawki nalezy podeprzeé elementami wsporczymi lady zgodnie z rysunkami,
dopuszczalne jest zastosowanie innych wsporczych elementéw pionowych po uzgodnieniu ich
ksztattu i umiejscowienia z projektantem. Lade wyposazy¢ w metalowe stopki umozliwiajgce
poziomowanie, umieszczone pod elementami wsporczymi, pod kontenerem na komputery i pod
szafkg na drukarke, zaopatrzone w podktadki filcowe. Niedopuszczalne jest, by byty widoczne
jakiekolwiek tgczenia Scian frontowych i blatéw do elementéw wsporczych. Bardzo istotne jest
zachowanie podziatéw Scian frontowych lady i blatu zgodnie z rysunkami.

Rys. 1.1 Lada widok z przodu

Rys. 1.2 Lada widok z tytu



10-50mm

Rys. 1.3 Szuflada na klawiature Rys. 1.4 Kosz na kable

L @72mm ]

Materiat: aluminium / tworzywo

wuwosg

sztuczne

Kolor: srebrny

Moc: max 3600W
Napiecie: 230V
Dtugos¢ kabla: 1,8m

Stopieh ochrony: IP20

Wymiary: Srednica: 72 mm,

Srednica otw. montazowego: 60 mm

wwg g

Rys. 1.5 Gniazdo meblowe wpuszczane w blat 1x230V + 1xUSB

SINGLE BOX to nhowoczesne gniazdo meblowe wpuszczane w blat.

Wyposazone w 1x gniazdo 230V AC z pokrywka oraz 1x tadowarke USB 5VDC 2,4A
Przedtuzacz meblowy jest montowany i chowany w blacie.

Posiada dodatkowg pokrywe chronigcg gniazdo sieciowe i port fadowarki USB oraz przewdd

o dtugosci 1,8m zakohczony ptaskg wtyczka.



2.2.2. Regaty R i szafy S —ilosci i symbole wg zestawienia
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Rys. 2.1 - Przyktadowa realizacja regatéw typu Sysco

Warunki Gwarancja na regaly stacjonarne i szafy jest wazna przez okres 3 lat od daty
gwarangji: podpisania protokotu koncowego.

Gwarancja zobowigzuje Sprzedawce do usuwania wszelkich usterek i awarii w
terminie do 3 dni od daty zgtoszenia wady przez uzytkownika.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen powstatych z winy uzytkownika oraz na
skutek niewtasciwego uzytkowania.

Kupujacy traci prawo do gwarancji w przypadku demontazu lub montazu

regatdow wykonanego przez osoby nie posiadajgce upowaznienia Sprzedawcy.



Normy:

Konstrukcja
regatow typu
SYSCO:

Proponowane regaty SYSCO posiadajg atest higieniczny PZH oraz atesty
ogniowe na niepalnos¢ materiatéw, swiadectwo bezpieczeistwa pracy.

Sciany boczne regatéw sa wykonane z profili stalowych, malowanych
proszkowo lakierem odpornym na Scieranie, utwardzonym wypalaniem w
piecu. Kolor $cian bocznych RAL9002 (jasno-szary).

Na odttuszczong blache stalowg jest natozona powtoka fosforanowa o gr. 200-
500 mg/m2, a nastepnie powtoka lakiernicza odporna na S$cieranie i
zarysowania. Lakierowanie scian bocznych odbywa sie po wykonaniu
wszystkich otwordw technologicznych i elementéw mocujacych.

Sciana boczna jest wykonana jako petna z jednego arkusza blachy. W celu
zapewnienia duzej sztywnosci, usztywnienie Sciany stanowi odpowiednie jej
wyprofilowanie z jednego elementu (zagiecie na brzegach stanowigce profil
zamkniety tzw. stupek Sciany o wymiarach 30x35mm) - rys. 1.

W stupkach $cian bocznych wystepujg prostokatne otwory do umieszczenia
zaczepdw potek. Wysokos¢ zawieszania poétek z kazdej strony reguluje sie
niezaleznie ze skokiem co 20mm. P6tki sg zawieszane na zaczepach. Zaczepy
umieszcza sie recznie w otworach stupkéw sciany bez uzycia jakichkolwiek
narzedzi. Otwory w Scianie oraz konstrukcja zaczepdéw wykluczajg
przypadkowe ich wypadanie (np. przy wyjmowaniu pétki).

Sciany boczne s3 stezone za pomocg specjalnych stezen krzyzakowych,
zapewniajgcych odpowiednig sztywnos¢ regatu. Stezenia sg instalowane w
specjalnych otworach stupkdéw Sciany bocznej recznie poprzez wiozenie i
przekrecenie - rys. 2.

Sciany boczne regatéw ustawione s3 na posadzce w pomieszczeniu na
plastikowych stopkach i doktadnie wypoziomowane.

Potki regatéw sg wykonane z blachy stalowej malowanej na kolor jasnoszary
RAL9002 (jasno-szary). Na odttuszczong blache stalowg natozona jest powtoka
fosforanowa 200-500 mg/m2, a nastepnie powtoka lakiernicza odporna na
Scieranie i zarysowania.

Lakierowanie podtek odbywa sie po wykonaniu wszystkich otwordéw
technologicznych i elementdw mocujgcych.

Dla zapewnienia odpowiedniej wytrzymatosci, grubosé pétki wynosi 33 mm,
dtuzsza krawedz potki jest zagieta trzykrotnie, a krotsza krawedz potki
dwukrotnie pod katem prostym. Zagiete krawedzie potek (krétsze i dtuzsze) sg
potgczone na zasadzie zaczepu (nie nitowane i spawane) w celu unikniecia



mozliwosci rozerwania poétki po jej obcigzeniu. Wygiecie trzykrotne dtuzszej
krawedzi wynika réowniez z bezpieczeristwa o0sob obstugujacych regaty (brak
wystajacych, ostrych krawedzi). Konstrukcje potki widoczng od spodniej jej
czesci oraz sposob potaczenia zagietych krawedzi pétki pokazano na rys. nr 3.

Kazda pétka jest regulowana niezaleznie, zamontowana na oddzielnych
czterech zaczepach (prosty, reczny montaz), ktérych konstrukcja w ksztatcie
litery H uniemozliwia ich wypadanie przy montazu lub demontazu potki.
Sposéb zamocowania pétki na zaczepach pokazano na rys. 5. Konstrukcje
zaczepu potki pokazano na rys. nr 4. Wytrzymatos¢ pétek: 80 kg/mb potki
(potwierdzone badaniami pdlek).

Regaty wyposazone sg w tylne stalowe i srodkowe plastikowe listwy
ograniczajgce wysuwanie zbioréw poza obszar potki.

W regatach mozna zastosowaé szereg dodatkowych akcesoriow takich jak:
etykiety opisowe do regatdw i pétek, podwieszane lub stojgce przegrody
pionowe, szuflady i potki wysuwane itp.

Rys. 2.3 — Stezenia krzyzakowe



Rys. 2.5 — Zaczep potki

SZAFA S1 SZAFA S2

Rys. 2.6 — szafy regatowe S1iS2



Wymiary i Wysokos¢ catkowita regatéw: 1124 mm, 1394 mm, 1554 mm, 1934 mm, 2314 mm
pojemnos’é Gtebokosé: 300 mm
regatéw: Dtugosé: 800, 900, 1000, 1100, 1200, 1250 mm
llos¢ potek w regale: 6+1 szt., 5+1 szt, 4+1 szt., 3+1 szt
Odstep pomiedzy pétkami: 287, 307, 327 i 347 mm
Ustawienie regatéw i szaf zgodnie z rys. zestawczyminr 1i 2.
Zestawienie :
llos¢ .
Lp. | Sym Nazwa regatu ot Uwagi
zt.
1 | r1 Regat stacjonarny typu SYSCO o wym. 1934x300x800 mm, 5+1 12
potek w regale, $wiatto 347 mm, listwy tylne
> | ro Regat stacjonarny typu SYSCO o wym. 1934x300x1100 mm, 5+1 12
potek w regale, swiatto 347 mm, listwy tylne
3 | r3 Regat stacjonarny typu SYSCO o wym. 1934x300x1200 mm, 5+1 91
potek w regale, $wiatto 347 mm, listwy tylne
4 | ra Regat stacjonarny typu SYSCO o wym. 1934x300x1250 mm, 5+1 6
potek w regale, swiatto 347 mm, listwy tylne
s | Rs Regat stacjonarny typu SYSCO o wym. 2314x300x1100 mm, 6+1 6
potek w regale, swiatto 347 mm, listwy tylne
6 | re Regat stacjonarny typu SYSCO o wym. 1394x300x80 mm, 4+1 4
potek w regale, swiatto 307 mm, listwy tylne
2 | ry Regat stacjonarny typu SYSCO o wym. 1394x300x1100 mm, 4+1 1
potek w regale, swiatto 307 mm, listwy tylne
s | rs Regat stacjonarny typu SYSCO o wym. 1554x300x800 mm, 4+1 5
potek w regale, $wiatto 347 mm, listwy tylne
9 | ro Regat stacjonarny typu SYSCO o wym. 1934x300x800 mm, 5+1 )
potek w regale, swiatto 347 mm, listwy tylne
10 | R10 Regat stacjonarny typu SYSCO o wym. 1934x300x1000 mm, 5+1 9
potek w regale, swiatto 347 mm, listwy tylne
11 | r11 Regat stacjonarny typu SYSCO o wym. 2314x300x1200 mm, 6+1 4
potek w regale, swiatto 347 mm, listwy tylne
12 |R12 Regat stacjonarny typu SYSCO o wym. 2314x300x900 mm, 6+1 4




potek w regale, swiatto 347 mm, listwy tylne

13 | R13 Regat stacjonarny typu SYSCO o wym. 1324x300x78 mm, 4+1 zabudowa
potek w regale, swiatto 287 mm, listwy tylne whneki
14 | R14 Regat stacjonarny typu SYSCO o wym. 1324x300x97 mm, 4+1 zabudowa
potek w regale, swiatto 287 mm, listwy tylne whneki
15 | R1s Regat stacjonarny typu SYSCO o wym. 1124x300x90 mm, 3+1 zabudowa
potek w regale, swiatto 327 mm, listwy tylne whneki
16 | R16 Regat stacjonarny typu SYSCO o wym. 1124x300x100 mm, 3+1 zabudowa
potek w regale, swiatto 327 mm, listwy tylne whneki
Szafa regatowa typu SYSCO o wym. 1934x300x800 mm, 5+1 potek
w regale, swiatto 347 mm, listwy tylne,
17 | s1 |6 szuflad z systemowymi uchwytami, z wyjmowanymi
przegréodkami na karty biblioteczne — po 6 rownych pdl na kazda
szuflade,
1 uchylna pétka ekspozycyjne zgodnie z rys. 2.6
Szafa regatowa typu SYSCO o wym. 1934x300x800 mm, 5+1 potek
18 | 52 |wregale, Swiatto 347 mm, listwy tylne,

2 dolne pétki z drzwiczkami zamykane na kluczyk,
2 uchylne poétki ekspozycyjne, - zgodnie z rys. 2.6




2.2.3. Fotel K1 — 2 szt.

%WP;_ WORKSPACE SOLUTIONS

FOTEL OBROTOWY CAPELLA CF121
Z PODLOKIETNIKAMI

Materiaty i konstrukcja:
Siedzisko: plastikowa rama pomocnicza, formowana PUR, siedzisko
tapicerowane. Regulacja wysokosci, metalowy podnosnik gazowy

KGASO w wykonczeniu czarnym, regulacja gtebokosci siedziska.

Oparcie: plastikowe, formowane PUR, tapicerowane regulacjg
wysokosci i ADLU: podparcie dolnej czesci plecow oraz ADBA:
regulacja kata oparcia. Oparcie posiada funkcje odchylania z

mozliwoscig regulowania oporu odchylania i z mozliwoscia

zablokowania fotela w potozeniu odchylonym.

Zagtéwek: tapicerowany zagtdwek NC, mozna go przesuwac w przod, w tyt (200 mm) lub odchylac.

Mozna rowniez dopasowac jego wysokos$¢ (240 mm).

Tapicerka na siedzisku i oparciu i zagtéwku: Step Melange 5098, kolor szary.

Gestos¢ tapicerki 335g/m2, tapicerka wykonana w 100% z Treviry CS.

Trwatos¢ koloru w skali od 1 do 8: 5.

Test Martindale’a (test na wytrzymatosé tkaniny na $cieranie): >50 000.

tatwopalnos¢: EN 1021-1 & 2( w potgczeniu ze standardowym poliuretanem 20-30kg/m3) NFP 92-
503-507 M1, DIN 4102-1 B1

Czyszczenie/pielegnacja: detergent piankowy lub pranie w 600C
Podtokietniki: aluminium i plastik, wypetnienie zelowe PUR pokryte folig PUR. Podtokietniki z
regulacjg gtebokosci, kata nachylenia, szerokosc¢ i wysokosci (90 mm). Wierzch podtokietnika 220 x 10

m z miekkiego, profilowanego tworzywa TPU

Baza: Plastikowa piecioramienna podstawa z kétkami @60 mm



Wymiary ( zakres tolerancji pomiaru +/- 2 mm):
Catkowita szerokos$¢: 480 mm

Catkowita gteboko$é: 400-450 mm

Catkowita wysokos¢: 840 mm

Wysokos¢ siedziska: 400-530 mm

Szerokos¢ siedziska: 400 mm

Gtebokos¢ siedziska: 400-420 mm

Spetnione standardy techniczne:

EN 1335-1 Wymiary

EN 1335-2 Wymogi bezpieczenstwa

EN 1335-3 Metody badan bezpieczenstwa, sprawdzone pod wzgledem osdb do 110 kg

Spetnione wymogi pozarowe: EN 1021-1 Ocena zapalnoéci mebli tapicerowanych - cze$¢ 1: Zrédto
zaptonu tlacy papieros, ze standardowymi tkaninami Kinnarps

EN 1021-2 Ocena zapalnosci mebli tapicerowanych - cze$é 2: Zrédto zaptonu dopasowac¢ odpowiednik
ptomienia, ze standardowymi tkaninami Kinnarps

Producent: Kinnarps AB

Certyfikaty producenta:

1SO 14001

1SO 9001

tancuch kontroli FSC®

tancuch kontroli PEFC

Materiaty:

Tkaniny: Wszystkie standardowe tkaniny Kinnarps sg wolne od srodkéw zmniejszajgcych palnosc i
barwnikéw azowych. Kinnarps moze réwniez oferowac wiele tkanin oznaczonych lub spetniajgcych
wymagania UE Ecolabel i / lub Oeko-Tex.

Obrdbka metali: Kinnarps stosuje powtfoke proszkowa do obrébki powierzchni metalu, ktéra daje
bardzo niskg emisja lotnych zwigzkéw organicznych (VOC)

Plastik: Elementy z tworzyw sztucznych stosowane w produktach produkowanych przez Kinnarps sg
wolne od PVCi srodkéw ogniochronnych, z wyjgtkiem niektdrych plastikowych czesci elementéw
elektrycznych. Tworzywo sztuczne jest réwniez wolne od PFOS, Bisfenolu A i ftalanow. Czesci

plastikowe powyzej 50 g s3 oznakowane zgodnie z ISO 11469

Gwarancja producenta: 5 lat.



2.2.4. Krzesto K2 — 20 szt.
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KRZEStO EMBRACE 942A
Z PODLOKIETNIKAMI

Materiaty i konstrukcja:

Siedzisko: tapicerowana sklejka drewniana.

Tapicerka na siedzisku: Step Melange 5098, kolor szary.
Gestosc tapicerki 335g/m2, tapicerka wykonana w 100% z
Treviry CS.

Trwatos¢ koloru w skali od 1 do 8: 5.

Test Martindale’a (test na wytrzymatos¢ tkaniny na

Scieranie): >50 000.
tatwopalnosé: EN 1021-1 & 2( w potaczeniu ze standardowym poliuretanem 20-30kg/m3) NFP 92-
503-507 M1, DIN 4102-1 B1

Czyszczenie/pielegnacja: detergent piankowy lub pranie w 600C

Podtokietniki: odlew aluminiowy malowane proszkowo, z plastikowymi naktadkami z polieteru.
Oparcie: wykonane z biatego tworzywa sztucznego.

Stelaz: wykonany z metalowej rury 322x3mm, krzesto na 4 nogach z filcowymi naktadkami na
koncach.

Wymiary ( zakres tolerancji pomiaru +/- 2 mm):

Catkowita szeroko$é: 630 mm

Catkowita gtebokosé: 580 mm

Catkowita wysokos$é: 840 mm

Wysokos¢ siedziska: 490 mm

Szerokos¢ siedziska: 490 mm

Gtebokos¢ siedziska: 500 mm

Spetnione standardy techniczne:

EN 16139 Wytrzymatos¢, trwatosé i bezpieczenstwo, wymagania dotyczace siedzen innych niz
domowe

EN 1022 Siedzisko - Okreslenie stabilnosci



EN 1728 Siedzenia - Metody testowe do okreslania wytrzymatosci i trwatosci

Spetnione wymogi pozarowe: EN 1021-1 Ocena zapalnos$ci mebli tapicerowanych - czes¢ 1:
Zrédto zaptonu tlacy papieros, ze standardowymi tkaninami Kinnarps

EN 1021-2 Ocena zapalnosci mebli tapicerowanych - cze$é¢ 2: Zrédto zaptonu dopasowad
odpowiednik ptomienia, ze standardowymi tkaninami Kinnarps

Producent: Kinnarps AB

Certyfikaty producenta:

1SO 14001

1SO 9001

tancuch kontroli FSC®

tancuch kontroli PEFC

Materiaty:

Tkaniny: Wszystkie standardowe tkaniny Kinnarps sg wolne od srodkdw zmniejszajgcych palnos$é
i barwnikéw azowych. Kinnarps moze rowniez oferowaé wiele tkanin oznaczonych lub
spetniajgcych wymagania UE Ecolabel i / lub Oeko-Tex.

Obrdébka metali: Kinnarps stosuje powtoke proszkowa do obrébki powierzchni metalu, ktéra daje
bardzo niskg emisja lotnych zwigzkow organicznych (VOC)

Plastik: Elementy z tworzyw sztucznych stosowane w produktach produkowanych przez Kinnarps
sg wolne od PVCi srodkéw ogniochronnych, z wyjatkiem niektérych plastikowych czesci
elementdw elektrycznych. Tworzywo sztuczne jest rowniez wolne od PFQOS, Bisfenolu A i
ftalandw. Czesci plastikowe powyzej 50 g sg oznakowane zgodnie z ISO 11469

Gwarancja producenta: 5 lat.



2.2.5. Biurko B1 — 5 szt.
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BIURKO Z SERII [E] ONE 0168

Rys. 5.1 Biurko B1
Materiaty i konstrukcja:

Blat: wykonany z ptyty widrowej tréjwarstwowej o grubosci 23 mm. Ranty blatu wykonane sg z
litego drewna (brzoza).

Fornir na blacie: Oktadzina naturalna, brzozowa, wykonana w procesie ciecia litego drewna na
cienkie warstwy. Klejone spoiny nie zawierajg rozpuszczalnikow. Materiaty z ptyty spetniaja limity
emisji formaldehydu wedtug standardow E1.

Fornir spetnia standardy:
EN 12720:2009+A1:2013
EN 12722:2009+A1:2013
SS 83 91 22:1981
SIS 839117:1973

Powierzchnia spetnia wymagania KAB99-900

Rama nosna: Powlekana proszkowo stal na kolor biaty.

Nogi: Salowe rury, powlekane proszkowo na kolor biaty, o przekroju kwadratowym lub okragtym
z plastikowymi srubami do do regulacji wysokosci ukrytymi pod plastikowymi maskownicami.

Wymiary (zakres tolerancji pomiaru +/- 2 mm):

Blat: 160x800 mm

Wysokos¢: 650-850 mm

Blat zaopatrzony w dwa okragte otwory @ 80mm przeznaczone do montazu portéw elektr.,
umiejscowione wg rys. 5.2.

Testowane pod wzgledem standardow:
EN 527-1:2011



EN 527-2:2002

EN 527-3:2003

MQ-CERT 09-344

NF Bureau Securite Confortique

Producent: Kinnarps AB

Certyfikaty producenta:
1SO 14001

1SO 9001

tancuch kontroli FSC®
tancuch kontroli PEFC

Materiaty:

Drewno: Uzywamy drewna certyfikowanego FSC® i PEFC w produkcji naszych produktow.
Pochodzenie i zgodnos¢ z prawem wszystkich materiatéw drewnianych jest kontrolowana i
oceniana zgodnie z Polityka handlowa drewna Kinnarps. Wszystkie deski spetniajg wymogi E1.
Obrébka metali: Kinnarps stosuje powtoke proszkowa do obrdbki powierzchni metalu, ktdra daje
bardzo niskg emisja lotnych zwigzkow organicznych (VOC)

Plastik: Elementy z tworzyw sztucznych stosowane w produktach produkowanych przez Kinnarps
sg wolne od PVC i srodkéw ogniochronnych, z wyjatkiem niektérych plastikowych czesci
elementdw elektrycznych. Tworzywo sztuczne jest rOwniez wolne od PFOS, Bisfenolu A i
ftalandw. Czesci plastikowe powyzej 50 g sg oznakowane zgodnie z 1ISO 11469

Gwarancja producenta: 5 lat.
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Rys. 5.2 Otwory w blacie biurka B1



2.2.6. Biurko B2 — 7 szt.
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BIURKO Z SERII [E] ONE 088

Rys. 6.1 Biurko B2
Materiaty i konstrukcja:

Blat: wykonany z ptyty widrowej tréjwarstwowej o grubosci 23 mm. Ranty blatu wykonane s3 z
litego drewna (brzoza).

Fornir na blacie: Oktadzina naturalna, brzozowa, wykonana w procesie ciecia litego drewna na
cienkie warstwy. Klejone spoiny nie zawierajg rozpuszczalnikdw. Materiaty z ptyty spetniajg limity
emisji formaldehydu wedtug standardow E1.

Fornir spetnia standardy:
EN 12720:2009+A1:2013
EN 12722:2009+A1:2013
SS 83 91 22:1981
SIS 839117:1973

Powierzchnia spetnia wymagania KAB99-900

Rama nosna: Powlekana proszkowo stal na kolor biaty.

Nogi: Salowe rury, powlekane proszkowo na kolor biaty, o przekroju kwadratowym lub okragtym
z plastikowymi srubami do do regulacji wysokosci ukrytymi pod plastikowymi maskownicami.

Wymiary (zakres tolerancji pomiaru +/- 2 mm):

Blat: 800x800 mm

Wysokos¢: 650-850 mm

Blat zaopatrzony w dwa okragte otwory @ 80mm przeznaczone do montazu portéw elektr.,
umiejscowione wg rys. 6.2.

Testowane pod wzgledem standarddéw:
EN 527-1:2011



EN 527-2:2002

EN 527-3:2003

MQ-CERT 09-344

NF Bureau Securite Confortique

Producent: Kinnarps AB

Certyfikaty producenta:
1SO 14001

1SO 9001

tancuch kontroli FSC®
tancuch kontroli PEFC

Materiaty:

Drewno: Uzywamy drewna certyfikowanego FSC® i PEFC w produkcji naszych produktow.
Pochodzenie i zgodnos¢ z prawem wszystkich materiatéw drewnianych jest kontrolowana i
oceniana zgodnie z Polityka handlowa drewna Kinnarps. Wszystkie deski spetniajg wymogi E1.

Obrébka metali: Kinnarps stosuje powtoke proszkowa do obrdbki powierzchni metalu, ktdra daje
bardzo niskg emisja lotnych zwigzkéw organicznych (VOC)

Plastik: Elementy z tworzyw sztucznych stosowane w produktach produkowanych przez Kinnarps
sg wolne od PVCi srodkdéw ogniochronnych, z wyjatkiem niektérych plastikowych czesci
elementdw elektrycznych. Tworzywo sztuczne jest rowniez wolne od PFOS, Bisfenolu A i
ftalandw. Czesci plastikowe powyzej 50 g s3 oznakowane zgodnie z ISO 11469

Gwarancja producenta: 5 lat.
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Rys. 6.2 Otwor w blacie biurka B2



2.2.7. Porty elektryczne P1 — 17 szt.,
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Elektryczne gniazdo T80 PGA

Rys. 7.1 Port elektryczny P1 montowany w biurkach B1 i B2
Materiaty i konstrukcja:
Rama wykonana z srebrnego plastiku, czesci elektryczne w czarnym plastiku, ztgcze
europejskie, 4 dziury na kable. Posiada kabel przytaczeniowy zakoriczony wtyczka z
uziemieniem.

Porty montowane w otworach blatéw biurek B1 i B2 zgodnie z rys. 5.2 6.2.

Wymiary:

Wysokos¢ nad stotem: 2 mm
Szerokos$é: 90 mm

Dtugosé: 90 mm

Certyfikaty producenta:
I1SO 14001

1SO 9001

tancuch kontroli FSC®
tancuch kontroli PEFC

Materiaty:

Obrdébka metali: Kinnarps stosuje powtoke proszkowa do obrébki powierzchni metalu, ktéra daje
bardzo niskg emisja lotnych zwigzkow organicznych (VOC)

Plastik: Elementy z tworzyw sztucznych stosowane w produktach produkowanych przez Kinnarps
sg wolne od PVC i srodkow ogniochronnych, z wyjatkiem niektérych plastikowych czesci
elementdw elektrycznych. Tworzywo sztuczne jest rowniez wolne od PFQOS, Bisfenolu A i
ftalandw. Czesci plastikowe powyzej 50 g sg oznakowane zgodnie z ISO 11469.

Gwarancja producenta: 5 lat.



2.2.8. Zegar Z— 2 szt.

Rys. 8.1 Zegar TFA 98.1097

Zegar Scienny analogowy sterowany radiowo.

Montaz w pomieszczeniu 1 i 2 na wysokosci ok. 2,74 m, w potowie wysokosci ptyciny scienne;j.

Kolor tarczy:

Kolor obudowy:

Gtebokos¢ produktu:

Srednica produktu:
Rodzaj produktu:

Materiat obudowy:

Rodzaj wyswietlacza:

Typ zegara:

Zrédto zasilania :

biaty

drewno

5cm

25.5cm

Zegar Scienny
drewno

analogowy
Sterowany radiowo

Bateria AA (1x)



2.2.9. Tablica T — 2 szt.
Tablica korkowa w ramce drewniane;j.

e Wymiary zewnetrzne: 500 mm x 1000 mm.

o Szeroko$¢ ramy drewnianej 20 mm

e Powierzchnia tablicy wykonana z naturalnego materiatu korkowego grubosci 10 mm

o Tylna czes¢ tablicy wykonana z pil$ni

e Mozliwy montaz w pionie lub poziomie

e W zestawie komplet do montazu tablicy do $ciany a takze do montazu na taSme dwustronng
3M lub réwnowazng

e Kolor ramy drewnianej jasna brzoza lub jasna sosna

Rys. 9. Tablica korkowa — proporcje skazone, zdjecie pogladowe

2.3.1. Odbidr materiatéw.

Odbidr materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe. Odbior
materiatéw powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm przedmiotowych, aprobat technicznych, dokumentacji i innych dokumentéw
odniesienia. Jako$¢ materiatéw musi by¢ potwierdzona wtasciwymi dokumentami dopuszczajgcymi
materiaty do obrotu i stosowania w budownictwie, ktérymi sa:

- certyfikat na znak bezpieczenistwa,

- certyfikat zgodnosci lub deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia (PN, aprobata techniczna,
itp.).

Materiaty dostarczone na budowe muszg by¢ wtasciwie oznakowane, odpowiednio

znakiem bezpieczenstwa, znakiem budowlanym lub znakiem zgodnosci z PN. Ponadto na materiatach
lub opakowaniach muszg znajdowac sie inne informacje, w tym instrukcja okreslajaca zakres



stosowania i sposéb stosowania. Szczegdlng uwage nalezy zwrécic¢ na termin przydatnosci. Sprawdzi¢
nalezy typ, klase, marke itp. dostarczonego materiatu.

2.3.2. Odbidr koncowy

Odbiér koricowy robét montazowych obejmuje:

1) sprawdzenie z dokumentacjg projektowa, umowa, niniejszg specyfikacjg itp. sprawdzenia nalezy
dokonac na podstawie ogledzin i pomiardw,

- sprawdzenia wykonczenia i prawidtowosci wykonania; badania nalezy wykonac przez ogledziny.
2.4. SPRZET

Do wykonania robét nalezy stosowad:

- samochody dostawcze,

- sprzet elektryczny reczny

- przy uzyciu dowolnego sprzetu

2.5. TRANSPORT

Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. W
czasie transportu materiat powinna by¢ zabezpieczona przed zniszczeniem i uszkodzeniem.
Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementéw po podtozu. Przechowywanie w
magazynach pétotwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi. Materiaty do wykonania robdt powinny by¢ przewozone dowolnymi
Srodkami transportu, w sposdb zapewniajacy zabezpieczenie przed przesuwaniem czy
uszkodzeniem w czasie jazdy na srodku transportowym oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego

3. WYKONANIE ROBOT

3.1. Ogodlne zasady wykonania roboét

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w punkcie BOO Wymagania ogdlne wykonania i odbioru
robot STWIOR — robdt budowlanych.

3.2. Montaz

Montaz nalezy prowadz zgodnie z przedstawionymi wytycznymi lub instrukcjami producenta.

4. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

4.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w w punkcie BOO Wymagania ogdlne wykonania i
odbioru robét STWIOR — robét budowlanych.

4.2. Kontrola jakosci robét

W trakcie odbioru robdt nalezy sprawdzic stan i wyglad, pionowosci i spoziomowania rozmieszczenie
miejsc zamocowania i sposéb osadzenia elementdw i mechanizmdw, uszczelnienie przestrzeni
miedzy wbudowanymi elementami, prawidtowos¢ dziatania cze$ci ruchomych.

5. OBMIAR ROBOT

5.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w punkcie BOO Wymagania ogdlne

wykonania i odbioru robot STWIOR — robdt budowlanych.

5.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowsg jest: kpl. (komplet) i szt(sztuk)

6. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST ,,Warunki Ogdlne”.



Poszczegdlne etapy w/w prac muszg by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Odbidr robdt (stwierdzenie wykonania zakresu robdt przewidzianego w dokumentacji) dokonuje
Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu przez Wykonawce robdét do odbioru. Odbiér powinien by¢
przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania
postepu robét. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z
Inspektorem Nadzoru. Odbiory robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu nalezy prowadzi¢ w miare
postepu robdt, kontrolujgc ich jakos¢ .

7. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawag ptatnosci sg faktycznie wykonane i odebrane roboty w ilosci zgodnej z

dokumentacjg projektowa, ST lub wskazaniem Inspektora Nadzoru.

Obejmuje wszystkie roboty zwigzane z dostarczeniem, wbudowaniem, uruchomieniem

i odbiorem, a w szczegdlnosci:

- zakup i dostarczenie na teren budowy materiatéw

- przygotowaniem stanowiska roboczego

- montaz i wbudowanie ze wszystkimi mechanizmami i instalacjami,

- wszystkie inne czynnosci wynikajgce z dokumentacji projektowej,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcje techniczne producentéw zastosowanych materiatéw i technologii.



